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Flächen zum Folieren Technagon TEP4 HAK
(ausgenommen schraffierte Bereiche) 
Folienlayout muss umlaufend mind. 10 mm überstehen!

Folienlayout durchgehend.
Im Bereich der Be-/Entlüftungsschlitze
sollten nach Möglichkeit keine Details
(Schriften usw.) vom Layout liegen.
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Ansicht mit
Option Vorbereitung Pay in Tür
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Folierungsfläche Seitenteile

2x Anschraubpunkte für Hebeösen
im Folienlayout freigeschnitten
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Flächen zum Folieren Technagon TEP4 HAK-3
(ausgenommen schraffierte Bereiche) 
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Folienlayout durchgehend.
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Zusatzgehäuse

Ansicht mit
Option Vorbereitung Pay in Tür

Frontblende / Seitenteile

Achtung! Keine Druckvorlage.
Maximaler sichtbarer Bereich für das Drucklayout der Einzelteile dargestellt.
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